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BPRING TERMINATION RECEFTACLES
RECEPTACULO EN TERMINACION DE RESORTE
PRISES AVEC BORNES A RESSORT

Installation Instructions/ Instrucciones de Instalacidn/ Directives de Montage
+ Wire size mmst commply with the N.E C. and local elecmical codes
+ Wiring terminals accept:
20A. #14 through #12 AWG sobid soranded wire
304 =10 AWG solid =10 1o #8 AWG smanded, 28 AWG conpact.
Use copper wire ozly, Do not fin conductors.
Strip all wires to 06000, [15.240mn] per soip length on back of device
Insert wive into terzinal opening, push phmpger wwwards wire and release
. Pepeat for other terminals and ensure wires are properly secumed.
To release wire: A) msert removal tool into sbot in phunzer (from side facing termunal openines) and rotate unhil plunser snaps
imto wpward position 1 remote wire. B) place screwdriver imo wlot in plunger (from side facing termsnal openimgy) and
addittons] screwdriver perpendicularty undemeath as pivot point then 1ift upwand untl phmger snaps into uwpward position o
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» Ls designacion del conductor debe cumplir coa 1a norma NEC ea US o localmente (Ej. HOM-001-2017)

+ Las rerminales dal cable s acoplan con

204 214 al #12 AWG Sohdo o renzado

30A. =10 solido, #10 al =8 AWG menzado, =8 AWE conpacio

Unilizar cable de cobre solamente  No estaiar los conductors

Femover ol fomo del condocior a 0.60™ (15.240mm) por lenginad de tira en la pame postenicr del dispositive.

Insertar cable dentro de la apertura de 1 terminal . empuje el embolo kacia el cable v sueltelo.

Fiepira pam oos terminales ¥ avepiress de que los cables es2én bien sgjetos.

Para Liberar el cable: A) inserte |2 herramienta de exmaccion en la ranura del émbolo (Wista de lado de la apermara de la
temuninal) v girar hasta que &l embolo encaje e la posicion hacia ammiba para quite &l cable. B) Cologue e destornillador en la
ramura del embolo (Vista de lado de la apertrs de 1a tarmumal) v & destormaliador adicional perpendscularmente debajo del
pamto de pivote, luego levante hacia ariba hasta que el émbolo encaje en ks posicion hacia armba para rearar & cable.

* Le calibre des conducteurs doit s conformer su CCE et sux codes locmo.
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204 0" 14 ag® 12 AWG massife toronnss
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304 2° 10 AWG massif, 5* 10 4 o° 8 AWG noronnds et o 8 AWG conpact
Uniliser des condacteurs en cuivre senlement MNe pas etamer [es conducteurs.

Demder tous les fils sur 15,24 nom [0,600 po]. Unliser Je repere de demdage derniere le dispositf

Faépeter ce qin préceds pous les aures conducwurs et 4" sswnmer qu'ils sons revemis solidernent

Powr dézager un conductens - Ajm'cndmemmlzdaqutd:mlafm din poussoir (3 partir du cieé fisant face mrx
cnrvertures de borne) et pivoter jusqu’s ce que e poussoir &' éjects vers le haut e Hbéne le conducteur B}nrmemwm'l.s
mhﬁmmpmmtapamlmcmeﬁumﬁtemmmdehm]etmmm'u

sous ce dermier & e de pivot puis soulever fusqu'a ce que e poussor 1" éjecte vers le hour et libise Je conductenr

T

To Install Wire' Para ‘ ) To Release Wire' Para
un conducteur degager un conducteur

HUSBELL DE MEXICO garantiza este producto, de estar libre de
defectos en materiales y mano de obra por un periodo de un 3fo a
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‘Wire size mmst comply with the N.E.C. and local elacmical codes.

‘Wiring terminals accept

204 #14 through #11 AWG sobd 'soranded wire

30A: =10 AWG solid, #10 1o #8 AWG standed, =8 AWG conmpact.

Use copper wire caly. Do Dot tin condnctors

Serip all wires 1o 0600, [15 24om] per strip length on back of device

Insert wire oo fermunal opaung, push pheger towards wire and release.

Repeat for other terminals and ensure wires are properly secured.

Too relesse wire; A} imsert removal ool mio slot o (from side facing terrmnal opemings) and rotate wntil phmzer snaps
imeo upward positioa 1o remove wite. B) place screwdriver imo slot in phmger (from side Scing terminal opsnings) and
additional screwdriver perpendicularty undemeath as pivot point then Lift gpward until phmeer snaps mio upward positon to
TEIOOVE WiTk

La designacion del conductor debe cumplir coa 1a norms NEC ea U'S o localmente (Ej. NOM-001-2012)

» Las rermanales del cable se acoplan con

hs Wed b e W

204 #14 4 #12 AWG Sobdo o trenzado

30A: #10 solido, #10 al =8 AWG menzado, =8 AWGE compacto

Utilizar cable de cobre solamente. Wo estafar los condnctors

Eamover ol forro del conductor a 0607 (13.24mm) por longinad de ora en la pare postenior del dispositvo
Insertar cable dentro de la spertura de la terpunal, enpuje el embolo hacia o] cable v smeltelo.

Fepita para oTos temunalés v asesimese de que los cables estén bien muews

. Para bberar el cable: A) mserte la herranuenss de extraccion en la ramera del émbolo (Vista de Iado de la apermnea de la

mlvmhmqmtluﬂdommnhmmhxumhwnqmmdmh B) Coloque «f destornillador en la
ranura del émbolo (Vista de lado de la spestura de la terminal) ¥ &l destormillador adicional perpendicularmente debajo dal
o de pivote, luego levante hacis srmba hasta que el émbolo encaje en la posicidn hacia arriba para resirar el cable.

Le calitre des conductewrs doit se conformer an CCE ot axx codes locam

»  Las bornes acoepoen: :

hu!'-.l_l—-'!

204- 0* 14 a o° 12 AWG massifs toronnés

304 2° 10 AWG massif 5* 10 4 0° 8 AWG toronnés &1 0° 8 AWG conpact

Unliser des conducteurs en cunre senlement Ne pas étamer les conducteurs

Déruder rous bes fils mur 15,24 mm [0,600 po]. Utdliver le repere de denndagpe derriére le disposidf
Inmroduire le conductenr dans 1'ouvernmme de 1a borne, presser le poussoir vers e conductenr puis relacher.

. Ripéter ce qui précéde powr les sumes condocteurs e & assuner qu'ils sont resenus solidement

Pour dégager wm conductewr ; A) mroduire un ounl sdéquat dan 1a fente du poussolr (3 partr du cdte Sisant face s
camverTres de borne) t pivoter jusqu’a ce que le poustolr ¢ éjecte ven le han o libére I conductas. E) ) EMITR U D
dans la fente du poussowr (2 partr du cote fosant fce aux ouvertures de borme) ef un sute townevis

sous o derier A e de pruot puis soulever jusqu'a ce qoe le poussolr o' &jecte vers be haot et libére be condocteur,

THE NUMBER ABOVE IDENTIFIES THE DATA
PRINTED ON THE STUFFER SHOWN ON THIS DRAWING.

AS AN ALTERNATE, THIS DATA CAN BE PRINTED
ON THE SINGLE UNIT PACKAGING OF A PRODUCT.
PRINTING MUST BE NO SMALLER THAN 1/16" AND
DETAILS OF ANY GRAPHICS MUST NOT BE LOST.

IF THE PRODUCT IS PACKED IN A MULTI-PACK,
A STUFFER MUST BE USED AND THE FOLLOWING MUST
BE DONE:

@ INSERT IN THE MULTI-PACK AS MANY STUFFERS
AS THERE ARE DEVICES IN THE MULTI-PACK.

@ PRINT THE FOLLOWING LEGEND, IN LETTERS NO
SMALLER THAN 3/16", IN A PROMINENT PLACE ON

THE OUTSIDE OF THE MULTI-PACK: "SELLER: SUPPLY
ENCLOSED INSTRUCTIONS WITH EACH DEVICE SOLD"

THE PRODUCT DATA CONTROL NUMBER ABOVE
MUST BE PART OF THE PRINTED DATA.
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To Install Wire' Para i .4 ot

un conducteur

Tn_:l Release Wire' Para

dégager un conducteur

HUBBELL DE MEXICO garantza este producto, de estar libre de
defectos en maleriaies y mano de obra por un periodo de un 340 3

SUB. REVISIONS
1 12/04/18 RELEASED FOR PRODUCTION
PER DCN 24415 RGP TLS
) 07/16/19 ADDED 3 & 5-WIRE NOTE TO
IMAGES PER DCN 190717094243 RGP TLS
TITLE

parts de la fecha de su compra. HUBBELL reparard o reemplazara a
wpnudﬁn&mmmﬂundeﬂﬂdszs Emmmmmbre
desgastes por uso normal o dafies ocasionados por Jccidents,

Wiring Device-Kellems uso, abuso o negligencaa. Emﬂdedwmmgammgnnmsim
Hubbell Incorporated (Delaware) lo €xpresado mEa EAPrESIMENTE MEOENNES &
‘Sheltmm m?reugnm consecuenciales. EST’.& Gmu‘rh ES VALIDA som EN MEXICO.

Hubbel Products Mexico 5 de RL de OV

wwew_hubbell-wiring com Callie 5 Sur No.108 Parque Industrisl Toluca 2000 CF 50233

I
Inmoduire e conductenr dans |"owvernme de la bome, pressar le poussotr vers le conducteur puais relicher. |
|

Wiring Device-Kellems

Hubbell Incorporated (Delaware)
Shelton, CT 06484
1-800-2E8-6000

wiww hubbell-wiring.com

partr de la fecha de su compra. HUBBEL L reparard o reemplazard a
su juicio & producto en un plazo de 80 dias. Esta garantia no cubre
desgasies por uso nommal o dafics ocasionados por accdente, mal
uso, abuso o negligencia. Bmtdedummgamasgmmsim
lo expresado amba incdentaes o
consecuencales. EsTj.:L GARANTW m:gn SOLO EN MEXICO.
Hubbell Products Mexico 5 de RLde OV
Cale 5 Sur No.104 Parque Industrial Toluca 2000 CF 50233
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WIRING DEVICE-KELLEMS
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SHELTON, CT
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